
タイプＫⅢ70シングルベルトリダクションシステム取り扱い説明書 

 
 この度は、ごーまるシングルリダクションシステムお買い上げ頂きましてありがとうございます。 
このベルトシステムは、70クラスのモーター搭載が可能な動力システムとして開発しました。 

新しいコンセプトの高剛性モノコック構造としました。 

また、モーター軸を延長し後方も軸受けで固定する両持ち構造としました。 

モノコックフレームの採用により横演技での音質の変化がなくなりました。 

音質もマイルドで高周波音の発生も押えられ静かになりました。 

 

２０インチクラスのプロペラを回せる様に減速比を変えました。 

１７インチから１８インチプロペラの強ピッチにも対応しています。 

 

７０クラススタント機で F3A演技には、最適、最強です。 

 

 機体への搭載について 

フロントダンパーゴム４個から６個に増やしマウントプレートを介しダイレクトに搭載可能です。 

リアダイバーゴムについてはΦ15ミリの強靭な大型な物を採用し固定ネジはＭ３が使用可能です。 

 

 リダクションシステムデータ 

モーター ＨＫ３２２６-１５３０Ｋｖ      タイミング５°  極数 １０ 

減速比  ３．５７対１          ユニット重量 4２０グラム(モーター含む) 

搭載モーターは、システム性能向上に伴い予告なく変更する場合があります。 

 

 タイミングベルトの張り調整方法 

基本的には、出荷時に調整済みです。 

アラミドベルトを使用しておりますがフライト回数が増えますと調整が必要な場合もあります。 

その際は最初に小プーリー側調整ボルトＡ(3箇所)を緩め、モーターステー側固定ネジＢを緩めます。 

調整ネジＢを緩め、ボルトＡ側のモータープレートを右か左に回転させると張り調整が可能です。 

大プーリーと小プーリーに糸を張り、ベルト中間点でおよそ２．５ミリ～3ミリぐらいの緩みとなる様

に調整してください。 

調整が完了しましたら、小プーリ-側調整ボルトＡの3箇所のボルトを締め、モーターステー固定ネジ

Ｂのボルトを締めてください。 

 

 参考資料 

固定ベンチテストデータ  カーボンプロペラ使用(ナイロンプロペラは推奨しません。 ) 

 

Ｌｉｐｏ  ５Ｓ-５２００ｍａｈ   ３０C     減速比 ３．５７対１     １５３０ＫＶ 

 

１９×１０     ６，７６６ｒｐｍ     ７０Ｎ     推奨ＥＳＣ ＭＣ９１００Ａ 

２０×１０   ６，５７０ｒｐｍ    ８０Ｎ                   ＯＣＡ‐１１００ＨＶ 

 

                              ブレーキ量   ４０～４５％      
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